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1. INTRODUCTION

These instructions cover the assembly of the SSMA 
Straight Cable Plugs listed in Figure 1. Figure 1 also 
lists the cable types required for the various 
connectors.

All of these connectors are solder-type connectors.

Tooling required for the application is listed in Figure 2.

TE PART NO. PREVIOUS 
PART NO. DESCRIPTION

1055463-1 2098 5237 10
(T-4579) Center Contact Holder

1055461-1 2098 5236 02
(T-1888) Locator Tool

Figure 2

NOTE

i

Dimensions in this document are in metric units 
[with U.S. customary units in brackets], unless 
otherwise specified.

Reasons for reissue of this document can be found in 
Section 3, REVISION SUMMARY.

2. ASSEMBLY

2.1. Preparing the Coaxial Cable End  (Figure 3)

1. Place the heat-shrink tubing and ferrule on
 the cable.

2. Remove the end portion of the cable jacket to 
expose the cable braid.

3. Trim the braid to the length shown in Figure 3.

4. Trim the cable dielectric to length.

5. Trim the inner conductor to length.

6. Flare the cable braid.

2.2. Soldering Center Contact to Inner Conductor 
(Figure 4)

1. Tin the inner conductor

2. Place center contact in center contact holder (see 
Figure 4)

3. Heat the center contact with a soldering iron and 
carefully push it over the inner conductor to rest 
firmly against the dielectric.

FerruleInner
Conductor

Dielectric Heat-Shrink Tubing

Cable
Jacket

9.14
[.360]

5.1
[.200]

2.3
[.090]

Figure 3



Center Contact
Holder T-4579 Center Contact Pin

Heat Here Cable Dielectric

408-4791

2 of 2Rev B

Figure 4

DANGER

STOP

To avoid personal injury, be sure to follow all local 
safety practices when using soldering equipment.


4. Remove the excess solder or splatter.

2.3. Soldering Cable Braid to the Housing 
Subassembly  (Figure 5)

1. Secure the locator tool to the threads of the 
housing subassembly.

2. Position and secure the housing subassembly in 
a small bench vice.

3. Insert cable into the housing subassembly and 
seat it firmly.

4. Slide the ferrule over the flared cable braid.

5. Hold the cable firmly seated and solder through 
the holes in the ferrule.

DANGER

STOP

To avoid personal injury, be sure to follow all local 
safety practices when using soldering equipment.


6. Trim and remove excess cable braid strands.
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2.4. Shrink Heat-Shrink Tubing to the Cable (Figure 6)

1. Position the heat-shrink tubing over the ferrule as 
shown in Figure 6.

2. Apply indirect heat with a “thermo gun” to shrink 
the heat-shrink tubing.

3. Remove the locator tool.
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2.5. Inspecting the Completed Assembly

Adherence to the assembly steps should yield the 
dimensions shown in Figure 7.
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3. REVISION SUMMARY

Updated format to current corporate requirements



Океан Электроники
Поставка электронных компонентов 

Компания «Океан Электроники» предлагает заключение долгосрочных отношений при 

поставках импортных электронных компонентов на взаимовыгодных условиях! 

Компания «Океан Электроники» является официальным дистрибьютором и эксклюзивным 
представителем в России одного из крупнейших производителей разъемов военного и 
аэрокосмического назначения «JONHON», а так же официальным дистрибьютором и 
эксклюзивным представителем в России производителя высокотехнологичных и надежных 
решений для передачи СВЧ сигналов «FORSTAR». 

Наши преимущества: 

- Поставка оригинальных импортных электронных компонентов напрямую с производств Америки, 
Европы и Азии, а так же с крупнейших складов мира; 
- Широкая линейка поставок активных и пассивных импортных электронных компонентов (более 
30 млн. наименований); 
- Поставка сложных, дефицитных, либо снятых с производства позиций; 
- Оперативные сроки поставки под заказ (от 5 рабочих дней); 
- Экспресс доставка в любую точку России; 
- Помощь Конструкторского Отдела и консультации квалифицированных инженеров; 
- Техническая поддержка проекта, помощь в подборе аналогов, поставка прототипов;  
- Поставка электронных компонентов под контролем ВП; 
- Система менеджмента качества сертифицирована по Международному стандарту ISO 9001; 
- При необходимости вся продукция военного и аэрокосмического назначения проходит 
испытания и сертификацию в лаборатории (по согласованию с заказчиком);
- Поставка специализированных компонентов военного и аэрокосмического уровня качества 
(Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil, Interpoint, Microsemi, Actel, Aeroflex, Peregrine, VPT, Syfer, 
Eurofarad, Texas Instruments, MS Kennedy, Miteq, Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits, 
General Dynamics  и др.); 

«JONHON» (основан в 1970 г.)

Разъемы специального, военного и аэрокосмического 
назначения: 
(Применяются в военной, авиационной, аэрокосмической, 
морской, железнодорожной, горно- и нефтедобывающей 
отраслях промышленности) 

«FORSTAR» (основан в 1998 г.) 

ВЧ соединители, коаксиальные кабели, 
кабельные сборки и микроволновые компоненты: 

(Применяются в телекоммуникациях гражданского и 
специального назначения, в средствах связи, РЛС, а так же 
военной, авиационной и аэрокосмической отраслях 
промышленности). 

Телефон:    8 (812) 309-75-97 (многоканальный) 
Факс:           8 (812) 320-03-32 
Электронная почта:    ocean@oceanchips.ru 
Web:      http://oceanchips.ru/ 
Адрес:   198099, г. Санкт-Петербург, ул. Калинина, д. 2, корп. 4, лит. А


